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B . 1 801 MATERIAL POVRCH
ry HLINIK AIMg5 | BEZ POVRCH. UPRAVY @
BS 1473 5056A
DIN 1725 &. mat. 3.3555
Briv 1861 = jako Briv 1801, ale material AIMg 2,5
. N% N N
T 77777777 S A\g N a
e S
/1 %
IR 2 X, \%
Pted nanytovanim Priib&h nytovani Po nanytovani
Rozméry
2 Nytu @Diry | Objednaci éislo | Fecetmt A B ¢ D Ps?:.'ﬁ' ostni L'Tgﬁ'e
min. * max.| min. max. v zésobniku min. max. | max. max. | max. kN kN
1.14 2.42 01801-00304 64 3.98
215 3.43 01801-00306 52 5.00
3.17 4.45 01801-00308 44 6.02
2.4 419 547 |2.36 2.44 | 01801-00310 38 3.76 4.11/0.89| 7.04|2.344| 0.2 0.4
520 6.48 01801-00312 34 8.05
6.22 7.50 01801-00314 30 9.07
7.24 8.51 01801-00316 27 10.08
7.75 9.02 01801-00317 26 10.59
0.64 1.91 01801-00403 64 3.86
114 2.42 01801-00404 58 4.37
215 3.43 01801-00406 50 5.39
3.2 (1/8") 3.17 4.45| 3.26 3.34 | 01801-00408 42 591 6.53/0.99| 6.41|3.137| 0.7 1.3
419 547 01801-00410 37 7.42
520 6.48 01801-00412 33 8.44
6.22 7.50 01801-00414 29 9.45
7.24  8.51 01801-00416 26 10.46
1.57 2.93 01801-00505 52 4.91
2.66 3.94 01801-00507 44 5.92
3.68 4.96 01801-00509 38 6.94
4.0 (5/32") 469 5.97|3.97 4.04 | 01801-00511 34 7.56 8.18(0.99| 7.95|3.874 1.1 1.7
5.71  6.99 01801-00513 30 8.97
6.73 8.00 01801-00515 27 9.98
7.75 9.02 01801-00517 25 11.00
2.03 3.94 01801-00607 42 6.10
3.68 5.21 01801-00609 35 7.37
495 6.48 01801-00611 31 8.64
4.8 (3/16") 6.22 7.75|4.85 4.93 | 01801-00613 27 9.09 9.71|1.17| 9.91|4.763 1.5 2.7
7.49 9.02 01801-00615 24 11.18
8.76 10.29 01801-00617 22 12.45
10.03 11.56 01801-00619 20 13.46
2.66 3.94 01801-06007 35 6.93
3.68 4.95 01801-06009 31 7.94
6.0 4.70 5.96 | 5.94 6.02 | 01801-06011 28 [11.11 11.55| 1.35| 8.96 | 5.93 1.6 3.2
5.71 6.98 01801-06013 26 9.98
6.73 7.99 01801-06015 24 10.99
7.74 9.01 01801-06017 22 12.00
Rozméry v mm (rozméry v zavorce v palcich)
Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni A

> Avdel

odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku,
kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251.

Pocet nytli v zasobniku mdze kolisat +1 ks.

Zmény rozmérl a sortimentu vyhrazeny.

A = & hlavy
B = Tloustka hlavy
C = Délka dfiku

D = @ dfiku

@M@ngﬁn@@mg 1



) MATERIAL POVRCH
Briv 1802 HLINIK AIMg5 | BEZ POVRCH. UPRAVY

BS 1473 5056A
DIN 1725 ¢&. mat. 3.3555

. N/ % A
A = @ hlavy
Al e v ,
b ] A ""—‘—_R_ i 120 B = Tloustka hlavy
RIS =— \ SN >\ Y -~ I N e C = Délka dfiku
. 4‘ ‘FT N 2 D = @ diku
Ptred nanytovanim Priib&h nytovani Po nanytovani
Rozméry
9 Njtu @Diry | Objednaci &islo | "oeetmtl A B | ¢ | o | Femostniddae
min. max.| min. max. min. max. | max. max. | max. kN kN
152 2.79 01802-00406 64 4.77
2.54 3.81 01802-00407 52 5.79
3.2 (1/8") 3.56 4.83| 3.26 3.34| 01802-00408 44 5.08 5.97|0.89| 6.81 [3.163 0.7 1.3
457 5.84 01802-00410 38 7.82
5.59 6.86 01802-00411 33 8.84
157 2.93 01802-00505 59 5.18
2.15 3.43 01802-00506 54 5.69
4.0 (5/32") 2.66 3.94| 3.97 4.04| 01802-00507 49 6.09 6.98|1.02| 6.19 [3.899 1.1 1.7
3.68 4.96 01802-00509 42 7.21
469 5.97 01802-00511 36 8.22
5.71 6.99 01802-00513 32 9.24

Rozméry v mm (rozméry v zavorce v palcich)

Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni

/ odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku, 7/
2 ‘ f f kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251. > <
L] A elndiinieeiiinig Pocet nytll v zasobniku miize kolisat +1 ks. /AN V e

Zmeény rozmérd a sortimentu vyhrazeny.



Briv 1 821 MATERIAL POVRCH
OCEL POZINKOVANO :
BS 3111, typ 0 SAE 1008 r
DIN 1654 &. mat. QSt34-3 (EN 10016-2) S
\ \
N g 7 7 7-1 A = D hlavy
T = g A\g N B = Tloustka hlavy
T [ """" s ] C = Délka driku
‘7, j D = @ dfiku
N % N7 \ZZ.
Pfed nanytovanim Pribé&h nytovani Po nanytovani
Rozméry
+ s
& Nytu < Diry Objednaci &islo Poget nytd A B c D Pseﬁ\ilirlostnl L.Ir(:f]e
min. t max.| min. max. v zésobniku min. max. | max. max. | max. kN kN
0.64 1.91 01821-00403 64 3.86
114 2.42 01821-00404 58 4.37
215 3.43 01821-00406 50 5.39
3.2 (1/8”) 3.17 4.45 | 3.26 3.34 | 01821-00408 42 591 6.53/0.99| 6.41(3.136 | 1.1 1.8
419 5.47 01821-00410 37 7.42
5.20 6.48 01821-00412 33 8.44
6.22 7.50 01821-00414 29 9.55
7.24 8.51 01821-00416 26 10.46
1.57 2.93 01821-00505 52 4.91
2.15 3.43 01821-00506 48 5.41
2.66 3.94 01821-00507 44 5.92
4.0 (5/32") 3.68 4.96 | 3.97 4.04 | 01821-00509 38 7.56 8.18|0.99 | 6.94 |3.899 | 1.6 2.8
469 5.97 01821-00511 34 7.95
5.71 6.99 01821-00513 30 8.97
6.73 8.00 01821-00515 27 9.98
7.75 9.02 01821-00517 24 11.00
1.65 3.30 01821-00606 46 5.39
2.03 3.94 01821-00607 42 6.10
3.68 5.21 01821-00609 35 7.37
4.8 (3/16") 495 6.48 | 4.85 4.93 | 01821-00611 31 9.09 9.7111.17 | 8.64 |14.788 | 2.2 3.7
6.22 7.75 01821-00613 27 9.91
7.49 9.02 01821-00615 24 11.18
8.76 10.29 01821-00617 22 12.45
2.66 3.94 01821-06007 35 6.93
3.68 4.95 01821-06009 31 7.94
6.0 470 5.96 | 5.94 6.02 | 01821-06011 28 [11.11 11.55 1.35| 8.96 | 5.93 2.5 4.2
’ 5.71 6.98 01821-06013 26 9.98
6.73 7.99 01821-06015 24 10.99
7.74 9.01 01821-06017 22 12.00

Rozméry v mm (rozméry v zavorce v palcich)

Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni A

&/ odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku, N

kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251. en U nee H i 3
D (4
ZA\< A‘7del Podet nytd v zdsobniku mlze kolisat +1 ks. g g

Zmény rozmérl a sortimentu vyhrazeny.



Briv 1822

MATERIAL

POVRCH

OCEL

POZINKOVANO

BS 3111, typ 0 SAE 1008

DIN 1654 ¢. mat. Q St 34-3 (EN 10016-2)

Y \ 7 ‘7— _I— A = @ hlavy
T = ? ‘ = é H'A B o B = Tloustka hlavy
T R - T _L_‘—_R— J) I A B - 1 C = Délka dfiku
‘ J A 2 D = @ dfiku
c ‘ 8 >
Pfed nanytovanim Prdbéh nytovani Po nanytovani
Rozméry
4 P
. 2 . - Pevnostni udaje
2 Nytu @Diry | Objednaci gislo [P A B | ¢ | D | Tgmo iy
min. max.| min. max. min. max. | max. max. | max. kN kN
152 279 01822-00406 64 4.77
2.54 3.81 01822-00407 52 5.79
3.2 (1/8") 3.56 4.83 | 3.26 3.34 | 01822-00408 44 5.08 5.84 [0.76 | 6.81 |3.163| 0.9 1.6
457 584 01822-00410 38 7.82
5.59 6.86 01822-00411 33 8.84
1.57 293 01822-00505 59 5.18
215 343 01822-00506 54 5.69
4.0 (5/32") 2.66 3.94 | 3.97 4.04 | 01822-00507 49 6.09 6.98 | 1.02 | 6.19 | 3.899 1.6 2.8
3.68 4.96 01822-00509 42 7.21
469 597 01822-00511 36 8.22
5.71 6.99 01822-00513 42 9.24
Rozméry v mm (rozméry v zavorce v palcich)
Na zvl. poptavku
3.2mm (1/8") Briv pro nytovani zvlasté tenkych plechd
Rozméry
4y P
& Nytu @ Diry | Objednaci &islo v":::;;[ﬁi A B c D F’;F\ili:‘lostnl L.'I_Ca’ﬁle
min. max.| min. max. min. max. | max. max. | max. kN kN
3.0 (1/8") 1.27 2.29| 3.26 3.34 | 01810-06480 72 5.08 5.84|0.74| 432 |3.163| 0.9 1.6
’ 1.45 1.70 | 3.26 3.34 | 01810-10375 72 5.08 5.84|0.69| 4.19 |3.163| 0.9 1.6
Rozméry v mm (rozméry v zavorce v palcich)
A Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni
N odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku, &/
4 i i kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251. > d 1
m cngineering Poget nytl v zadsobniku miize kolisat +1 ks. /AN AV e

Zmény rozmérd a sortimentu vyhrazeny.



Briv 1833

MATERIAL

POVRCH

MOSAZ

GALVANICKY POCINOVANO

BS EN 12166 CW 508L
DIN 17660 CuZn 37

Briv 1831 = jako Briv 1833, ale bez povrchové upravy

- 37 N
S — A\g <A
D [—
.
‘ /i %
C—*‘ “*B A *A
Pred nanytovanim Prab&h nytovani Po nanytovani
Rozméry
2 Nitu @Diry | Objednaci &islo |Foceime| A s | o | o | Fgmostnigeale
min. max.| min. max. min. max. | max. max. | max. kN kN
1.14 2.42 01833-00304 64 3.99
215 3.43 01833-00306 52 5.01
2.4 3.17 4.45|2.36 2.44 | 01833-00308 44 3.76 4.11/0.89| 6.02 (2.324| 0.4 0.8
419 547 01833-00310 38 7.04
520 6.48 01833-00312 34 8.06
6.22 7.50 01833-00314 30 9.07
114 242 01833-00404 58 4.37
215 3.43 01833-00406 50 5.39
3.2 (1/8") 3.17 4.45]3.26 3.34 | 01833-00408 42 591 6.53(0.99| 6.41 |3.158| 1.1 1.9
419 547 01833-00410 37 7.42
520 6.48 01833-00412 33 8.44
6.22 7.50 01833-00414 29 9.45
Rozméry v mm (rozméry v zavorce v palcich)
Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni A

X Avdel

odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku,
kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251.

Podet nytd v zdsobniku mlze kolisat *1 ks.
Zmény rozmérl a sortimentu vyhrazeny.

A = & hlavy
B = Tloustka hlavy
C = Délka dfiku

D = & dfiku

M@ngﬁn@@rﬁng 5



MATERIAL POVRCH

Briv 1841 NEREZ. OCEL LESTENO =

BS 3111, 394s17
(R

DIN 1654 €. mat. 1.4567

N\ N
< T 7— 7 7- A = J hlav
a y
T ]\ — g A\g N B = Tloustka hlavy
T [ ,,,,,,,, ‘ [ — ' C = Délka dfiku
/I 4 i D = @ dfiku
‘ | ( N7 N7
Pfed nanytovanim Pribé&h nytovani Po nanytovani
Rozméry
‘ . .
. ] . P Pevnostni tdaje
@ Nytu @Diry | Objednaci &islo |Focetmtd A B | ¢ |D stiih T,
min. max.| min. max. v Zasobniku - i, max. | max. max. | max. kN kN
114  2.42 01841-00404 58 4.37
215 3.43 01841-00406 50 5.39
3.2 (1/8") 3.17 4.45 | 3.27 3.34 | 01841-00408 42 1591 6.53|0.99 | 6.41 [3.136 1.3 2.0
419 547 01841-00410 37 7.42
520 6.48 01841-00412 33 8.44
1.57 2.93 01841-00505 52 4.91
2.66 3.94 01841-00507 44 5.92
4.0 (5/32“) 3.68 4.96 | 3.97 4.04 | 01841-00509 38 7.56 8.180.99 | 6.94 |3.874| 24 3.5
469 597 01841-00511 34 7.95
571 6.99 01841-00513 30 8.97
2.03 3.94 01841-00607 42 6.10
3.68 5.21 01841-00609 35 7.37
4.8 (3/16") 432 584 |4.85 4.93 | 01841-00610 32 [9.09 9.71|1.17 | 8.00 |4.763| 3.5 5.1
495 6.48 01841-00611 31 8.64
6.22 7.75 01841-00613 27 9.91
7.49  9.02 01841-00615 24 11.18

Rozméry v mm (rozméry v zavorce v palcich)

A Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni

N odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku, \77
6 el g U neea [f’ﬁ M g kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251. > < d l
Pog&et nytli v zasobniku mtze kolisat +1 ks. /AN V e

Zmény rozmérl a sortimentu vyhrazeny.



MATERIAL POVRCH
Chobert 1121 |\rrez oceL|  PozINKOVANO

BS 3111, typ 0 SAE 1008
DIN 1654 €. mat. Q St34-3

Chobert 1122 = jako Chobert 1121, ale zapusténa hlava 120°

W%
N b Q A = @ hlavy
o ‘ SN AN N ‘ B = Tloustka hlavy
T _________________ A _% C = Délka dfiku
/ J 7 S D = @ dfiku
J— LB N N/ N/
Pted nanytovanim Pribé&h nytovani Po nanytovani
Rozméry
@ Nytu @Diry | Objednaci &islo | "oeetml A B c |0 Pevnos ddale
min. max.| min. max. min. max. | max. max. | max. kN
0.00 1.57 01121-00404 71 3.2
0.79 2.36 01121-00405 57 4.0
3.2 (1/8“) 1.57 3.18/3.26 3.34 | 01121-00406 51 4.9 55| 1.2 | 4.8 3.26 1.4
3.18 4.75 01121-00408 39 6.4
475 6.35 01121-00410 32 7.9
6.35 7.92 01121-00412 27 9.5
157 3.18 01121-00506 47 4.8
3.18 4.75 01121-00508 38 6.4
4.0 (5/32“) 475 6.35/4.09 4.16 | 01121-00510 31 5.9 65| 15| 79 4.04 2.4
6.35 7.92 01121-00512 27 9.5
7.92 9.52 01121-00514 23 11.1
9.52 11.10 01121-00516 21 12.7
0.00 1.57 01121-00605 50 4.0
1.57 3.18 01121-00607 38 5.6
3.18 4.75 01121-00609 33 7.2
4.8 (3/1 6") | 4.75 6.35|4.85 4.93| 01121-00611 28 8.3 89| 1.8 | 8.8 4.85 3.2
6.35 7.92 01121-00613 24 10.0
7.92 9.52 01121-00615 21 12.0
9.52 11.10 01121-00617 19 13.5
11.10 12.70 01121-00619 17 15.1
3.18 4.75 01121-00809 32 7.2
475 6.35 01121-00811 27 8.8
6.4 (1/4“) 6.35 7.92/6.35 6.42 | 01121-00813 24 99 105 2.1 10.0| 6.35 4.4
7.92 9.52 01121-00815 21 12.0
9.52 11.10 01121-00817 19 13.5
11.10 12.70 01121-00819 17 15.1
Rozméry v mm (rozméry v zavorce v palcich)
Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni A

&/ odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku, ~
kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251. i i
D (4 fs
ZA\< Vdel Podet nytd v zdsobniku mlze kolisat *1 ks. €N g IEereIriin g 7

Zmény rozmérl a sortimentu vyhrazeny.



MATERIAL POVRCH

Chobert 1131 |\erez 0CEL| BEZ POVRCH. GPRAVY

BS 1473 5154A %%

DIN 1725 AlMg 3,5 ¢. mat. 3.3535
Chobert 1125 = jako Chobert 1131, ale material AIMg 2,5
Chobert 1132 = jako Chobert 1131, ale zapusté&na hlava 120°

Q A = O hlavy
f & B = Tloustka hlavy
T @‘ C = Délka dfiku
S D = @ dfiku
N7 N7
Pred nanytovanim Priibéh nytovani Po nanytovani
Rozméry
2 Nytu @Dy | Objednaci &islo | "oeetmt A 5 | o | p | Peunmoginiudae
min. T max.| min. max. v zésobniku min. max. | max. | max. | max. kN
0.00 1.57 01131-00304 73 3.2
1.57 3.18 01131-00306 52 4.8
3.18 4.75 01131-00308 41 6.4
2.4 4.75 6.35| 2.49 2.55 | 01131-00310 33 3.8 42 | 09 7.9 | 248 0.5
6.35 7.92 01131-00312 28 9.5
7.92 9.52 01131-00314 24 111
9.52 11.10 01131-00316 22 12.7
0.00 1.57 01131-00404 71 3.2
1.57 3.18 01131-00406 51 4.8
3.2 (1/8") 3.18 4.75| 3.28 3.34 | 01131-00408 39 4.9 55| 1.2 6.4 | 3.26 0.8
4.75 6.35 01131-00410 32 7.9
6.35 7.92 01131-00412 27 9.5
7.92 9.52 01131-00414 24 11.1
1.57 3.18 01131-00506 47 4.8
3.18 4.75 01131-00508 38 6.4
4.75 6.35 01131-00510 31 7.9
4.0 (5/32") 6.35 7.92| 4.09 4.16 | 01131-00512 27 5.9 6.5 | 1.5 9.5 | 4.04 1.6
7.92 9.52 01131-00514 23 111
9.52 11.10 01131-00516 21 12.7
11.10 12.70 01131-00518 19 14.4
12.70 14.30 01131-00520 18 16.0
0.00 1.57 01131-00605 50 4.0
1.57 3.18 01131-00607 38 5.6
3.18 4.75 01131-00609 33 7.1
4.8 (3/16") 4.75 6.35/4.85 4.93 | 01131-00611 28 8.3 89| 1.8 8.7 | 4.85 2.0
6.35 7.92 01131-00613 24 10.3
7.92 9.52 01131-00615 21 11.9
9.52 11.10 01131-00617 19 13.5
11.10 12.70 01131-00619 17 15.1
3.18 4.75 01131-00809 32 71
475 6.35 01131-00811 27 8.8
6.35 7.92 01131-00813 24 10.3
7.92 9.52 01131-00815 21 11.9
6.4 (1/4") 9.52 11.10| 6.35 6.42 | 01131-00817 19 99 105 | 21 13.5| 6.35 2.7
11.10 12.70 01131-00819 17 15.1
12.70 14.27 01131-00821 16 16.7
14.27 15.87 01131-00823 14 18.3
15.87 17.45 01131-00825 13 19.9
Rozméry v mm (rozméry v zavorce v palcich)
A Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni

odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku, N\77
8 i i kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251. > <
C i Yl © el g Poget nytli v zasobniku méze kolisat +1 ks. N\ V e

Zmeény rozmérd a sortimentu vyhrazeny.



MATERIAL POVRCH
Chobert 1143 ™ \iosaz |GALVANICKY POCINOVANO

BS EN 12166 CW508L
DIN 17660 CuZn 37

Chobert 1141 = jako Chobert 1143, ale bez povrchové tpravy

A = @ hlavy
N
f """""""""" ‘ & B = Tloustka hlavy
D A -
L _________________ \ %’ \ C = Délka dfiku
A S D = @ diku
L \/ N/
Pfed nanytovanim Pribé&h nytovani Po nanytovani
Rozméry
4 P
@ Nytu @Diry | Objednaci gislo |7, m(u A B ¢ | o Pevnogttim udaje
min. max.| min. max. vz " min. max. | max. max. | max. kN
0.00 1.57 01143-00304 73 3.2
1.57 3.18 01143-00306 52 4.8
2.4 3.18 4.75| 2.49 2.55 | 01143-00308 41 3.8 41| 09 | 64 | 248 0.6
4.75 6.35 01143-00310 33 7.9
6.35 7.92 01143-00312 28 9.5
0.00 1.57 01143-00404 71 3.2
3.2 (1/8") 1.57 3.18| 3.26 3.34 | 01143-00406 51 4.9 55| 12 | 48 | 3.26 1.1
3.18 4.75 01143-00408 39 6.4
475 6.35 01143-00410 32 7.9
Rozméry v mm (rozméry v zavorce v palcich)
Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni A\

&/ odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku, N

kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251. en U nee H i 9
D (4
ZA\< A‘7del Podet nytd v zdsobniku mlze kolisat *1 ks. g g

Zmény rozmérl a sortimentu vyhrazeny.



Grovit 1101

Pocet ryh

T

D

J

Pfed nanytovanim

MATERIAL

POVRCH .,-

OCEL

POZINKOVANO

BS 3111, typ 0 SAE 1008
DIN 1654 ¢. mat. Q St 34-3

Po nanytovani

Pribé&h nytovani

A = @ hlavy

B = Tloustka hlavy
C = Délka dfiku

D = @ dfiku

E = Délka hl. diiku

Rozméry
¥ oy
@ Nytu @Diry | Objednaci islo | Pecetmtd A B | ¢ | D | E |Ppoget|Fevnostniidaje
m;x. min. max. v zésobniku min max. | max. max. max. max. ryh kN
3.2 (1/8") 3.6 3.45 3.55| 01101-00410 | 32 49 56 | 1.0 | 87 |343| 39 | 3 1.4
: 2.8 01101-00508 36 7.2 2.4 3
4.0 (¥/32") 4.4 4.40 450| 01101-00512 | 25 59 66 | 1.3 103|437 | 39| 4 2.4
5.2 01101-00514 22 11.9 55 4
3/1an 3.2 5.07 5.17 | 01101-00609 31 83 90| 17| 7.9 | 505| 3.1 3
4.8 (%/16") a0
7.2 5.07 5.17| 01101-00619 17 83 9.0 | 1.7 | 159 | 5.05| 9.5 4 :

Rozméry v mm (rozméry v zavorce v palcich)

A

10 M@ngﬁm@@rmg

Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni
odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku,
kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251.
Pocet nytd v zdsobniku mlze kolisat +1 ks.
Zmeény rozmérd a sortimentu vyhrazeny.

X Avdel



) MATERIAL POVRCH
Grovit 1103 |, ik AIMg 2,5/ BEZ POVRCH. GPRAVY @)

AA 5052 ‘ E .

DIN 1725 &. mat. 3.3523 T
e
Grovit 1104 = jako Grovit 1103, ale se zapu$ténou hlavou 120°
Pocet
h / 4
rvh B / 4
N ; / |
11— ’ N e \\.\=== =_ W F—— | &llllll
TN 10 - N\ <V AN | @ !
- / \\!
’ [
/ :\\\ \5 |
c
Pfed nanytovanim Prabéh nytovani Po nanytovani
A = @ hlavy
B = Tloustka hlavy
C = Délka dfiku
D = & dfiku
E = Délka hl. dfiku
Rozméry
1 P
@ Nitu @ Diry | Objednaci &islo | Foetmtd A B c D E | Pocet Pevno;tfm tdaje
m;x. min.  max. v zésobniku min. max. | max. | max. | max. | max. rvh kN
2.4 2.0 2.56_2.66 | 01103-00306 46 3.7 42 |1 1.0 551|254 | 2.3 3 0.3
3.2 (/8" 3.6 3.45 3.53 | 01103-00410 32 4.9 56| 1.2 8.7 | 3.43 | 3.9 3 0.6
4.0 5/30m 2.8 4.40 4.50] 01103-00508 | 36 | 59 66| 14| 72[437 [ 23| 3 1.0
4.0 5.2 4.40 4.50| 01103-00514 22 5.9 6.6 | 1.4 ] 11.9[/437 | 55 4 1.0
4.8 (3/16") 3.2 5.07 5.17 | 01103-00609 31 8.3 9.0 1.7 7.9 | 5.05| 3.1 3 1.5
4.8 7.2 5.07 5.17 | 01103-00619 17 8.3 9.0 | 1.7 | 159| 5.05| 95 4 1.5
Rozméry v mm (rozméry v zavorce v palcich)
Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni A

&/ odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku, ~~

kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251. en U nee [fﬁ i 11
D (4
ZA\< A‘7del Podet nytd v zdsobniku mlze kolisat *1 ks. g @

Zmény rozmérl a sortimentu vyhrazeny.



Avtronic 1189

Avtronic 1188

Nyty s C <10 mm

M/IATERlAL POVRCH _
HLINIK AlMg 5 | BEZ POVRCH. UPRAVY
BS 1473 5056 A
DIN 1725 €. mat. 3.3555
MATERIAL POVRCH

MOSAZ  |GALVANICKY POCINOVANO

BS EN 12166 CW508L

DIN 17660 CuZn 37

Nyty s C >10 mm

J — B
‘-—A—»‘? r\!‘JI /:‘\
c
= , i
s Lo
Pted nanytovanim Po nanytovani E
Pted nanytovanim Po nanytovani
Prdbéh nytovani
A = @ hlavy
B = Tloustka hlavy
C = Délka driku
D = @ dfiku
Rozméry
@ Nytu @ Diry Objednaci ¢islo Pocet njti A B c D Psfi‘i',? ostni l:-gﬁje
min. max. v zdsobniku min. max. | max. max. min.  max. kN kN
01189-02506 | 01188-02506 51 5.2
01189-02508 | 01188-02508 41 6.8
01189-02510 | 01188-02510 33 8.4
01189-02512 | 01188-02512 28 10.0
2.5 2.50 2.60 | 01189-02514 | 01188-02514 24 3.8 42 1.0 [ 11.5 | 2.31 247 | 0.030 0.045
01189-02516 | 01188-02516 21 13.1
01189-02518 | 01188-02518 19 14.7
01189-02520 | 01188-02520 17 16.3
01189-02522 | 01188-02522 16 17.9
01189-02806 | 01188-02806 52 5.2
01189-02808 | 01188-02808 41 6.8
01189-02810 | 01188-02810 33 8.4
01189-02812 | 01188-02812 28 10.0
2.8 2.80 2.90 | 01189-02814 | 01188-02814 24 3.8 42 1.0 [ 11.5 | 2,58 2.74 | 0.045 0.067
01189-02816 | 01188-02816 21 13.1
01189-02818 | 01188-02818 19 14.7
01189-02820 | 01188-02820 17 16.3
01189-02822 | 01188-02822 16 17.9

Rozméry v mm (rozméry v zavorce v palcich)

A

12 M@ngﬁm@@mg

Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni
odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku,
kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251.
Pocet nytl v zadsobniku mdze kolisat 1 ks.
Zmeény rozmérd a sortimentu vyhrazeny.
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Aviug 1107

Plati pro nyty @ 1,6 mm

A

Pfed nanytovanim

Po nanytovani

MATERIAL

POVRCH

MOSAZ

GALVANICKY POCINOVANO

BS EN 12166 CW508L
DIN 17660 CuZn 37

Plati pro nyty @ 2,4 a 3,2 mm

i
i
IO

Pfed nanytovanim

Po nanytovani

Priibéh nytovani

A = O hlavy
B = Tloustka hlavy
C = Délka driku
Rozméry D = @ dfiku
E = Kontaktni délka
@ Nytu @Diry | Objednaci &islo | Pecetmt A B | C | D | E |Ppoget
min. max. ! v zésobniku min. max. | max. max. max max. ryh
1.6 1.80 1.93| 01107-00205 62 2.5 28| 0.6 4.1 1.79| 2.0 4
1.6 1.80 1.93| 01107-00208 42 2.5 28| 0.6 6.5 | 1.79 | 2.0 4
2.4 262 2.74| 01107-00310 33 3.8 421 1.0 84 | 260| 3.4 2
2.4 262 274 01107-00312 28 3.8 421 1.0]10.0 | 2.60] 3.4 3
3.2 (1/8”) 3.38 3.51| 01107-00412 26 4.9 55| 12 |10.0 | 3.36 | 34 3
Rozméry v mm (rozméry v zavorce v palcich)
Pro pFesnou specifikaci nafadi pro nytovani a pro urceni A

X Avdel

odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku,
kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251.
Podet nytd v zdsobniku mlze kolisat *1 ks.
Zmény rozmérl a sortimentu vyhrazeny.
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MATERIAL POVRCH

Rivscrew 1722 OCEL POZINKOVANO

BS 3111, typ 0 SAE 1008
Rivscrew miize byt demontovéan DIN 1654 ¢. mat. Q St 34-3

pomoci imbusového kli¢e o rozméru

@ Nytu  Rozmér imbus. klice

2.8 116”7
3.0 116”7
3.5 2 mm
40 2.5 mm Pred nanytovanim
M horn A = O hlavy
spodni W— —— —deska/ C = Délka dfiku
_ deska/ [\7 plech s D = @drku
plech
\\\‘\\\\\\\\\ """ J\ E‘ Po nanytovani
""" J J E = @ hlavy
v —mli F = Tloustka hlavy
G = Délka diiku
c [D— ‘ P V= Maximélni svérna
Pted nanytovanim Po nanytovani Prabéh nytovani “o.u.éfk,a . « .
W = Minimalni tioustka spodni/
Maximalni doporu¢end tvrdost spodni desky/plechu 105 HV5. desky/plechu
Rozméry
@ Nitu Spodnl'® Py Horni | Objednaci Cislo vP::se;l:‘rﬁi A c P E F G Psetr‘ulhn ostn! L!r(:s]e
w Vv |deska/ plech|deska / plech min. max. | max. max. max. max. | max. kN kN
min. max.| min. max. min. max.
1.62 2.85 01722-02806 62 5.2 4.0
1.62 3.85 01722-02807 52 6.1 5.0
2.8 1.62 4.83 |2.95 3.02|2.62 2.70| 01722-02809 43 54 5.9 7.1 26| 6.1 1.4 6.0 0.9 0.7
1.62 5.82 01722-02810 38 8.1 7.0
1.62 7.80 01722-02812 30 10.1 9.0
1.62 2.85 01722-03006 62 5.2 4.0
1.62 3.85 01722-03007 52 6.1 5.0
1.62 4.83 01722-03009 43 7.1 6.0
3.0 1.62 5.82 |3.07 3.15|2.82 2.89 | 01722-03010 38 54 5.9 8.1 28 | 6.1 1.4 7.0 0.9 0.8
1.62 6.81 01722-03011 34 9.1 8.0
1.62 7.80 01722-03012 30 10.1 9.0
1.62 10.72 01722-03016 23 13.1 11.9
1.62 2.85 01722-03506 62 5.2 4.0
1.62 3.85 01722-03507 52 6.1 5.0
1.62 4.83 01722-03509 43 7.1 6.0
3.5 1.62 5.82 |3.50 3.58|3.10 3.17 | 01722-03510 38 5.6 6.0 8.1 3.1 | 6.1 1.4 7.0 1.0 1.0
1.62 6.81 01722-03511 34 9.1 8.0
1.62 7.80 01722-03512 30 10.1 9.0
1.62 11.76 01722-03517 21 141 12.9
1.62 2.85 01722-04006 62 5.2 4.0
1.62 3.85 01722-04007 52 6.1 5.0
1.62 4.83 01722-04009 43 7.1 6.0
4.0 1.62 5.82 | 4.19 4.27|3.61 3.68 | 01722-04010 38 5.8 6.2 8.1 36| 64 | 14 7.0 1.3 1.2
1.62 6.81 01722-04011 34 9.1 8.0
1.62 7.80 01722-04012 30 10.1 9.0
1.62 9.78 01722-04015 25 12.1 11.0
Rozméry v mm
A Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni

N odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku, Y/
14 en g INEerin g kontaktujvte prgsjm AI,'CUS e’nginnffing tgl.: 548 422 251. > <
Pocet nytd v zasobniku mlZze kolisat +1 ks. N

Zmeény rozmérd a sortimentu vyhrazeny.




MATERIAL POVRCH

Rivscrew 1733 OCEL POZINKOVANO

BS 3111, typ 0 SAE 1008

Rivscrew 1710 bin 1654 & mat. Q St 34-3 %

Rivscrew mize byt demontovan

pomoci imbus. klice A = @ hlavy
B = Tloustka hlavy
D nytu  Rozmér imbus. klice C = Délka dfiku
4.8 2.5mm V = Maximalni svérna
6.0 3.5mm tloustka
. W = Minimalni tloustk: ni
; Horni desky/aplecr?L:JS @ spod

W o eska/
/glechu
—/ m ‘ Pl I
A
L,
Spodni
deska/ ]
plechu

C

| e
Priib&h nytovani Po nanytovani

Maximalni doporuc¢ena tvrdost spodni desky/plechu je 80 HV5

Rozméry
3 & Di
@ Nytu prem aid Objednaci &islo | ol » | B | ©
w 'y Horni Spodni vagsobniku| v, | max. | max.
min. max. deska / plech deska / plech

4.8 2.8 6.5 49 50|45 46 01733-04810 30 95 | 1.7 | 87
4.8 2.8 115 49 50|45 46 01733-04816 20 9.5 | 1.7 | 13.5

Rozméry v mm

Rozméry 1710

4 %] Dl'l’y
Wi, - PR Pevnostni udaje
oNtu | T | [ Smdesarieh | e isto |FeEstote| & | m | o | Remnostnidca
min. max. |deska/plech hor?;?x./g?:‘?ig ‘(Ir::)r(]; rg:rrf)] max. | max. | max. kN kN
6.0 1.5 12.0 1.5 |5.7/56 55/5.4|5.53/543| 01710-10662 16 121| 2.2 | 125 | 3.5 5.4

Rozméry v mm

Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni

&/ odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku, z

kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251. ‘ i i 15
) &« fs
ZA\< Vdel Podcet nytd v zadsobniku mlze kolisat +1 ks. @ . hyen g Ineerin g

Zmény rozmérl a sortimentu vyhrazeny.



MATERIAL POVRCH ?
L1

Avsert 1117 ™ \iosaz |GALVANICKY POCINOVANO 3
-

e
BS EN 1216 CWG06N y 1
Avsert 1118 bin 17660 cuzn 37Pb2 J

ale pro svérnou tloustku do 2,4 mm rk &

Avsert 1118 = jako 1117,

A =2 Cepu

C = Distan¢ni délka
D = & driku

E = Délka zavitu
p— F = Celkova délka

H ‘ H SN N S |
‘ ‘ 17 4 Y|
U
1117 1117 1118 1118
Pfed nanytovanim Po nanytovani Pted nanytovanim Po nanytovani Pribéh nytovani
Rozméry Avsert 1117
@ N DDy | Objednaci sislo || A o o | & | r |femostideie
min. max. min. max. min.  max. min.  max. min.  max. max. max. Nm
01117-06555 36 54 5.6 3.4 8.2
01117-06560 34 59 6.1 3.9 8.7
M25x045 | 0.8 2.0 2.70 2.80 01117-06570 30 39 40 |69 71 259 2.69 | 4.9 9.7 0.96
01117-06580 27 7.9 8.1 59 | 10.7
01117-06590 25 8.9 9.1 59 | 11.7
01117-07055 36 54 5.6 3.4 8.2
01117-07060 34 59 6.1 3.9 8.7
M3 x 0.5 0.8 2.0 3.30 3.40 01117-07070 30 47 48 | 69 741 3.17 3.28 | 4.9 9.7 1.52
01117-07080 27 79 841 59 | 10.7
01117-07090 25 8.9 9.1 59 | 11.7

Rozméry v mm

Rozméry Avsert 1118

2 Nytu & Diry Objednaci &islo | Pocetmtl A c D E F I:n‘::";gﬂ::: :fﬂft
min. T max. min. max. v zasobniku min.  max. min.  max. min.  max. max. | max. Nm
01118-06555 30 54 56 3.4 | 95
01118-06560 29 59 641 3.9 | 10.0
M25x045 | 0.8 2.4 2.70 2.80 01118-06570 26 39 40 |69 741|259 269 | 49 | 11.0 0.96
01118-06580 24 79 841 5.9 | 12.0
01118-06590 22 89 9.1 5.9 | 13.0
01118-07055 30 54 5.6 3.4 | 95
01118-07060 29 59 6.1 3.9 | 10.0
M3 x 0.5 0.8 24 3.30 3.40 01118-07070 26 47 48 | 69 71 |38.17 328 | 49 | 11.0 1.52
01118-07080 24 79 841 59 | 12.0
01118-07090 22 89 91 5.9 | 13.0

Rozméry v mm

A Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréeni

~ odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku, Y/
16 en g H nee [rﬁ m g kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251. > <
Pocet nytld v zasobniku mize kolisat +1 ks. A V e

Zmeény rozmérd a sortimentu vyhrazeny.



NYTOVACKY PRO ZASOBNIKOVE (MAGAZINOVE) NYTOVANI

TYP 7271

Technické udaje:
Hmotnost
Tazna sila
Pracovni tlak
Spotieba vzduchu:
Rychlost
Pracovni rozsah

:5,0-8,0 bar

1,7 | (volny vzduch/zdvih)

: az 70 prac. cykld/min.
: Zasobnikové (magazinové)

nyty véechny typy a prdméry

Technické udaje:
Hmotnost
Tazna sila
Pracovni tlak
Spotieba vzduchu:
Rychlost
Pracovni rozsah

12,2 kg
:min 3,9 kN
:5,0 - 8,0 bar

: az 60 prac. cykld/min.
: Zasobnikové (magazinové)

2,6 | (volny vzduch/zdvih)

Spotieba vzduchu:
Rychlost
Pracovni rozsah

5,7 | (volny vzduch/zdvih)

: az 60 prac. cykld/min.
: Zasobnikové (magazinové)

nyty vSechny typy
a praméry

nyty vSechny typy ﬁ
a prameéry ‘:‘\il
i
g
Technické udaje:
Hmotnost pistole : 1,0 kg
Tazna sila :min 3,9 kN
Pracovni tlak :5,0-7,0 bar

Zasobnikové nytovacky pro stacionarni pracovisté.

TYP 7539 3005

X Avdel

TYP 7539 3001

Pro presnou specifikaci naradi pro nytovani a pro uréenf
odpovidajiciho nytovaciho trnu, trnového pera a naustku,
kontaktujte prosim Arcus enginnering tel.: 548 422 251.
Pocet nytl v zasobniku mlze kolisat +1 ks.
Zmeény rozmérd a sortimentu vyhrazeny.
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Nase specializované katalogy

(0] 'cuSengineermg

Navafovaci technika

() \rCUSengineering csmeering

Nytovaci technika | | Nytovaci technika
Trhaci nyty

Nytovacf matice «~Nelson

20\

Medlanky 6 A\
a e \"% %-\:"
NYTOVACI TECHNIKA \ ‘
A UPEVNOVACI PRVKY .

Jak nds najdete ?... \‘ﬁ\‘

A N\
A

A\
A

N2 e

5 ‘)‘,“ Yicea

T

2 W
2\ ‘

ot \
=
A
A)
‘;‘ X

Sidlo firmy:
Brno-Cernovice
Famérovo ndm. 32
PSC 618 00
tel.: 548 422 251, fax: 548 422 250
e-mail: prodej@arcus.cz
WWW.QIcus.cz
- Shadny pfijezd z jakéhokoliv sméru
- Bezproblémové parkovani
osobnich i ndkladnich vozidel
- Pfijezd moZny az ke skladu
K dispozici vysokozdvizny vozik
- Pfijemné, moderni prostiedi

Pobocka v SR:
971 01 PRIEVIDZA - SK

Nadjazdovd 1 (byv. Sebedrazskd cesta 1)
(vjezd vedle Cerpaci stanice LUKOIL)

tel.: 00421 - 46 54 20 331
00421 - 46 54 20 287
fax: 00421 - 46 54 25 065
e-mail: arcus.sk@arcus.sk
www.arcus.sk

[Nowaky] [Treniry Nitra]
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