
2. Navařovací systém - KRÁTKÝ CYKLUS

1. MATERIÁLOVÉ A PEVNOSTNÍ ÚDAJE

Materiály min. pevnost
(DIN 32501) v tahu Rm (N/mm 2)

St 37-3K 420
1. 4301/03 500
CuZn 37 350

2. POVRCHOVÁ OCHRANA

3. PARAMETRY ZÁVITŮ

NTR    800 G
NTR 1200 G

NTR 600 A
ALPHA 500
ALPHA 850

INTRA 1400
INTRA 2100

N6000

Vyžádejte si u nás podrobné informace o navařovacích přístrojích pro KRÁTKÝ CYKLUS

Navařovací pistole
NS 40 SL

TECHNICKÉ ÚDAJE NAVAŘOVACÍCH PRVKŮ
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Navařovací kolíky jsou vyrobeny z materiálů pevnostní skupiny 
4.8 dle DIN-ISO 898, St 37-3K (odpovídá 11 378) nebo        
z korozivzdorné oceli 1.4301 (odpovídá 17 240). Ostatní 
materiály jako mosaz nebo feritické korozivzdorné oceli jsou 
na zvláštní objednávku.

Kolíky z St 37-3K jsou galvanicky poměděny. Jiná povrchová 
úprava je př i odpovídaj íc ím odběru možná na zv láštní 
objednávku.

Závity navařovacích kolíků pro krátký cyklus jsou válcovány za 
s tudena. Všechny závi tové kol íky maj í záv i ty vyráběny             
v toleranci 6g dle DIN 13. Vl ivem galvanicky nanesené 
ochranné vrstvy může poloha tolerance dosáhnout 6h.



Navařovací šrouby
Materiál: ocel St 37-3K (poměděný povrch)
              nerez 1.4301/1.4303
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SC-B (označení dle ČSN EN 13 918: typ PS)

SC-I (označení dle ČSN EN 13 918: typ IS) Navařovací čepy s vnitřním závitem
Materiál: ocel St 37-3K (poměděný povrch)



Navařovací čepy hladké
Materiál: ocel St 37-3K (poměděný povrch)
              nerez 1.4301/1.4303
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SC-S
(označení dle ČSN EN 13 918: typ US)

SC-Z Navařovací čepy s pilovým závitem
Materiál: ocel St 37-3K (poměděný povrch)
              nerez 1.4301/1.4303
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T-čepy
Materiál: ocel St 37-3K (poměděný povrch)
              nerez 1.4301/1.4303
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SC-KRB

W-TOP Navařovací kolík se závitem M6 x 20 a M6 x 25
Materiál: ocel St 37-3K (poměděný povrch)

Navařovací kolíky s přírubou a závitem

Navařovací kolíky s přírubou bez ochranné krytky

Navařovací kolíky s přírubou s ochrannou krytkou


